Naturstrom Fonds im Fokus

Neuentwicklung dank Fonds

Das renommierte Institut filr Mikrotechnik in Neuenburg ist eine innovative Ideenfabrik im Solarbereich.
Es konnte gut sein, dass ihre vom Axpo Naturstrom Fonds geforderte Erfindung in nicht allzu ferner Zukunft

den Solarzellenmarkt revolutioniert.

«Obwohl die Erforschung einer neuen
Technologie viele Millionen Franken kos-
tet, sind wir sehr dankbar fiir die Unter-
stitzung von 220000 Franken durch den
Naturstrom Fonds. Ohne dieses Geld
waren wir nie so weit gekommen, wie wir
heute sind», sagt Professor Christophe
Ballif vom Institut fur Mikrotechnik (IMT)
an der Uni Neuenburg. Die Kernkom-
petenz des IMT liegt in der Erforschung
der Dunnschichtsolarzellen, aber die
Forschenden arbeiten auch nach wie
vor mit den landlaufig bekannten kris-
tallinen Silizium-Solarzellen.

Die Vorteile beider Technologien verbinden
Im Projekt, das schon seit 2% Jahren
durch den Axpo Naturstrom Fonds un-
terstitzt wird und vorher durch den
Nationalfonds geférdert wurde, verbin-
den die Wissenschaftler die Vorteile von
beiden Technologien. «Wir scheiden
amorphe Silizium-Dunnschichten auf
eine kristalline Silizium-Halbleiterschei-
be (Wafer) ab. Wir benutzen dabei die
Prozesse der Dinnschichttechnologie
und konnen so prinzipiell die Produk-
tionskosten auf einem sehr niedrigen

Niveau halten. Gleichzeitig erhalten
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wir einen weitaus hoheren Wirkungs-
grad, wie ihn die Silizium-Solarzellen
standardmassig haben.» Der Wirkungs-
grad heute ublicher Silizium-Solarzel-
len liegt zwischen 16 und 17 %, bei den
Dunnschichtzellen ist er tiefer. Mittler-
weile ist bereits Uber die Halfte der Pro-
jektzeit vorlber; rund 12 Jahre finan-
ziert der Fonds das Projekt noch. Wie
aber ist der aktuelle Stand?

Gute Ergebnisse zur Halbzeit
Ballif: «Wir kéonnen schon heute sehr
gute Ergebnisse vorweisen. Uns ist es
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gelungen, die im Nationalfondsprojekt
entwickelte winzige Zelle von 5x5mm
auf eine Grésse von 2x2 cm zu vergros-
sern, und das mit Prozessen, die indus-
triekompatibel sind; wir erreichen sogar
einen hoheren Wirkungsgrad. Dazu
mussten wir eigens Forschungsanlagen
bauen oder bauen lassen und alle Pro-
zesse anpassen.» Bei der Anfertigung
und stetigen Vergrosserung der Ma-
schinen hilft der deutsche Anlagen-
bauer Roth & Rau. Mit dessen Hilfe, so
schatzen die Forschenden, konnen sie

bis zum Abschluss des Projektes die fir

die industrielle Fertigung massgebliche
Grosse von Uber 12x12cm pro Solar-

zelle erreichen.

Ein marktreifes Produkt entwickeln

Denn die Wissenschaftler am IMT ha-
ben ehrgeizige Ziele. Ballif: «Wir mdch-
ten die Solarmodule in 2 bis 3 Jahren
zur Marktreife bringen.» Daflr missen
sie aber nicht nur die Zellen, Maschi-
nen und Geratschaften vergrossern,
sondern auch den Wirkungsgrad mass-
geblich erhdhen. Mit den im Projekt
entwickelten sogenannten Silizium-He-
terolibergangen erreichen die Forscher
heute schon 19 % Wirkungsgrad auf
2x2cm; Ziel ist es, auch auf grossen
Flachen lGber 20% zu erreichen. Die
niedrigen Produktionskosten sollen ein
ﬂbriges tun, damit das Produkt ein

kommerzieller Erfolg wird.

Auf einen Blick

Die neue IMT-Technologie verglichen
mit den herkémmlichen kristallinen
Silizium-Solarzellen:

* Die neue IMT-Technologie erreicht
mit einem simplen Prozess schon
bald einen Wirkungsgrad von tber
20 %. Standard-Siliziumzellen er-
reichen 16 bis 17 %.

e Sie wird Gestehungskosten voraus-
sichtlich unter 1 Euro erreichen
gegenliber Kosten von uber 1 Euro
bei den kristallinen Zellen.

* Die Energie, die bei der gesamten
Produktion der Module verbraucht
wurde, wird in 1 bis 2 Jahren ge-
genuber 2 bis 3 Jahren bei den
Standard-Siliziummodulen zurick-

gewonnen.



